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- Mise en place d'un planning quotidien avec 

attribution des OF, sous forme de tableau de 

marche

- Révision du MVP1 pour intégrer des 

indicateurs de processus et relier les 

indicateurs de résultats à la production 

quotidienne demandée sur le planning visuel

- Démarrer l'animation

- Identifier les principaux problèmes qualités 

pour orienter la standardisation et la formation 

dans les prochaines sessions

- Former sur le premier standard pour 

améliorer la qualité et la productivité sur cette 

référence

- Implication immédiate de Sid Ahmed sur un 

management visuel proche d'un tableau de 

marche

- Compréhension du lien entre Standard-

Formation-Performance qualité et productivité

- Le plus complexe sera d'accepter de ne pas 

travailler sur tout. Identifier les priorités et 

montrer du résultat à l'équipe pour donner du 

sens au MVP1.

Equipe chantier Kaizen
Illustrations de l'intervention

Pilote Sid'Ahmed

Sponsor Paul

Intervenant ACT Eric

Contributeurs Yann

0 Hervé

Avancement 

60%

Mise en œuvre des actions Bilan à Chaud

Réalisées A Faire Satisfactions Points de Vigilance

Diminuer, maîtriser et piloter les en-cours pour assurer le taux de service En-cours Rouges/bleus/verts

Dates Réalisées / Planifiées

mars 2026 avril 2026 mai 2026

Intégrer le pilotage des flux en MVP1 et MVP2 sur le secteur Tôlerie MVP intégrants le pilotage flux

CHANTIER  : FLUX TÔLERIE

Objectifs du chantier Indicateurs :

Cadencer la production grâce au management visuel des flux Zones sous management visuels des flux

17-18/03
31/03 - 01/04 22-23/04

LOGO CLIENT

06-07/05 17/0628/05

Client OF Article Désignation Objectif Réalisé
Contrôle Déclaration

ARQU 376569001000-00007 247479360956
ARQU-RETENUE PACK BATTERIE BMS SPP 

ECROU + SOUDURE BOUCHON

ARRI 376411001000-00009 MEC1000035072 ARRI-FIXATION SUPP VOYANT RACK

IVEC 376310001000-00007 305802059346 IVEC- INSTALLATION MONT-EMBALLAGE

PILI 376541002002-00008 24JAMBE-2.5M PILI-JAMBE-2.5M MONT SOUDURE

PFEI 375860001002-00004 22A110517 PFEI- POTENCE BOITIER TELECOM

PILI 376541003002-00008 24JAMBE-3-M PILI-JAMBE-3-M MONT SOUDURE

PILI 376541001005-00003 20TOLE-DEPLOYER PILI-CAISSON-2-5-3-MM DEC/DISQUEUSE

PFEI 376273001001-00004 24A112105 PFEI- BOITIER EXHAUST A4H

AMCO 376082002001-00008 24TOTEM-SCL-002
AMCO-PORTE TOTEM SCL MONTAGE 

SOUDURE

Qui

Planning Soudure Manuelle du 23/06/2026

Relevé au point des NC internes Détécté au contrôle Soudure
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OBJECTIF :  ≤ 12 par mois

QUALITE Nombre de NC internes en cumul

Année en cours Mois en cours


